STUDIUM PRZYPADKU

Dokumentacja naprawy rurociggu przesytowego,
@ | GC WRAP wykonanej przy pomocy materiatow kompozytowych
WZMOCNIENIE SPOIN GAZOCIAG DN500 — CISNIENIE 5,4 MPa

Technologia naprawy
opracowana przez
miedzynarodowy zespot
inzynierow

WYDAJINOSC

GC Wrap to najwyzszej jakosci systemy z
wiokna szklanego oraz widkna weglowego
stosowane do odnawiania i przywracania
pierwotnej wytrzymatosci roboczej
uszkodzonym lub skorodowanym
rurociggom przesytowym oraz zbiornikom
cisnieniowym. Dzieki petnej zgodnosci ze
standardami technicznymi ASME PCC-2
oraz ISO TS 24817 mozliwe jest
przedtuzanie okresu eksploatacji nawet do
50 lat.

ZABEZPIECZANIE RUR

GC Wrap mozna stosowa¢ na trojnikach,
kolankach oraz oczywiscie prostych
odcinkach rurociggow wszystkich srednic,
w przestrzeniach otwartych i zamknigtych,
na nieregularnych powierzchniach,
wszedzie tam gdzie wymagane jest
wzmochnienie strukturalne materiatu
zbiornika ci$nieniowego lub naprawa
wycieku. Wiasciwosci adhezyjne
materiatow kompozytowych oraz
zastosowanie primera epoxydowego
umozliwiajg jego stosowanie z wiekszoscig
podtozy.

ZGODNOSC Z NORMAMI

GC Wrap to technologia zgodna Ze
standardem technicznym ISO TS 24817,
normami ASME B31, .8, .4, .GiPCC-2 art.
4.1,4.2.1API 570. Patrz: API 570, rozdziat
8.1.4 — Naprawa bez spawania (w trakcie
eksploataciji). Technologia napraw
materiatami kompozytowymi posiada
aprobate UDT.

KONTAKT

Gascontrol Polska sp. z 0.0.

ul. Pszczynska 60

43-267 Suszec
biuro@gascontrol-polska.pl

+48 32 448 34 08

GC

GASCONTROL
POLSKA

PROBLEM

Wzmocnienia zdegradowanych potgczen spawanych w rurociggach
przesytowych to bardzo obszerny temat. Mamy tutaj czesto do czynienia
z sytuacja, gdzie w ramach inspekcji wykryto 100% degradacje spawu, nie
wystepuje jednak aktywny wyciek/ulot na danym potgczeniu. Producenci
materiatow kompozytowych przeprowadzajg liczne badania niszczace
majace na celu udowodnienie, jak zachowuje sie materiat kompozytowy
natozony na spoine, w ktorej pojawia sie 100% perforacja scianki/spoiny.
Osobnym zagadnieniem jest pojawianie sie w rejonie potgczen spawanych
pekniec (‘cracks’). Tutaj réwniez Gascontrol Polska sp. z 0.0. dysponuje
bazg badan przeprowadzanych na odcinkach rur przesytowych zarowno
niskiego, Sredniego jak i wysokiego cisnienia zarowno cieczy jak i gazow.
Zaprojektowanie odpowiedniej naprawy kompozytowe] wigze sie
z uwzglednieniem mozliwosci pojawienia sie perforacji juz po natozeniu
materiatu kompozytowego. Brak tez pewnosci jak duzy bedzie defekt.
W omawianym przypadku operator sieci gazowej wysokiego cisnienia
zwrécit sie z prosbg o zaprojektowanie mufy naprawczej dla rurociggu

DN500 mm, gdzie cisnienie projektowe i robocze miato wartosc¢ 5,4 MPa

ZASTOSOWANE ROZWIAZANIE

Przed przystgpieniem do natozenia materiatu kompozytowego specjalisci
przeprowadzili dodatkowe badanie grubosci Scianek rurociggu w obszarze
potgczenia spawanego za pomocg metody ultradzwiekowej. Dodatkowo
przy pomocy cyfrowego miernika, sprawdzono poziom chropowatosci
powierzchni niezbedny dla naftozenia materialu kompozytowego.
Nastepnie uzyto epoksydowego fillera, primera a nastepnie materiatu
z widkna szklanego, ktory zostat nawiniety na dtugosci 540 mm w ilosci 28

warstw.

REZULTAT

Zespot ztozony z czterech technikow, ktdrzy uprzednio przeszli
przeszkolenie w naktadaniu materiatow kompozytowych zgodnie z normg
ISO TS 24817, wykonat zabezpieczenie dwoch spawdw na gazociggu
W ciggu jednego dnia roboczego. Dzieki sprawnie przeprowadzonej
naprawie okres uzytkowania wyznaczonych do naprawy sekcji rurociggu

zostat przedtuzony o 50 lat.
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