STUDIUM PRZYPADKU

Dokumentacja naprawy rurociggu przesytowego,
@ | GC WRAP wykonanej przy pomocy materiatdw kompozytowych
REMONT KOROZJI WEWNETRZNEJ NA ROPOCIAGU DN 350 MM

Technologia naprawy
opracowana przez
miedzynarodowy zespot
inzynierow

WYDAJNOSC

GC Wrap to najwyzszej jakosci systemy
z widkna szklanego oraz widkna
weglowego stosowane do odnawiania

i przywracania pierwotnej wytrzymatosci
roboczej uszkodzonym lub skorodowanym
rurociggom przesytowym oraz zbiornikom
ci$nieniowym. Dzieki petnej zgodnosci ze
standardami technicznymi ASME PCC-2
oraz ISO TS 24817 mozliwe jest
przedtuzanie okresu eksploatacji nawet

d 50 lat.

ZABEZPIECZANIE RUR

GC Wrap mozna stosowac na tréjnikach,
kolankach oraz oczywiscie prostych
odcinkach rurociggow wszystkich $rednic,
w przestrzeniach otwartych i zamknigtych,
na nieregularnych powierzchniach,
wszedzie tam gdzie wymagane jest
wzmocnienie strukturalne materiatu
zbiornika ci$nieniowego lub naprawa
wycieku. Wiasciwosci adhezyjne
materiatow kompozytowych oraz
zastosowanie primera epoxydowego
umozliwiajg jego stosowanie z wigkszoscig
podtozy.

ZGODNOSC Z NORMAMI

GC Wrap to technologia zgodna Ze
standardem technicznym ISO TS 24817,
normami ASME B31, .8, .4, .GiPCC-2 art.
4.1,4.2.1 API 570. Patrz: API 570, rozdziat
8.1.4 — Naprawa bez spawania (w trakcie
eksploataciji). Technologia napraw
materiatami kompozytowymi posiada
aprobate UDT.
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PROBLEM
Ropociggi  znacznie  czesciej niz  gazociggi  Sg  narazone

na wystepowanie  korozji

wewnetrznej. W przypadku  korozji
wewnetrzne] nalezy projektujgc rozwigzanie naprawcze bazowac
na protokole inspekcji i kazdorazowo uzgadnia¢ z operatorem czas
na jaki naprawa jest projektowana. Poniewaz materiaty kompozytowe
aplikowane sg zawsze po zewnetrznej stronie rurociggu im dtuzszy jest
czas eksploatacji tym wieksza jest dlugos¢ mufy naprawczej. Aplikacja
materiatow kompozytowych to proces, ktéry od poczatku do korca jest
kontrolowany, a wszystkie jego kroki sg zapisywane a nastepnie
zatwierdzane. Zgodnie z normg PN EN 1SO24817 poza kalkulacjami
inzynierskimi, ktore sporzadzane sg kazdorazowo dla danej naprawy,
w procesie instalacji nalezy pamietac o tym, aby zawsze byt wypetniany
protokot walidacii.

ZASTOSOWANE ROZWIAZANIE

Bazujgc na  opracowaniu  sporzgdzonym w  nastepstwie
przeprowadzonego ttokowania rurociggu operator zlecit remont dwaéch
defektow korozji wewnetrznej na ropociggu o Srednicy DN350.
Inzynierowie Gascontrol Polska sp. z 0.0. przeprowadzili obliczenia,
na podstawie ktérych zaprojektowano kompozytowg mufe naprawcza.
Uzyty zostat materiat GCWrap, ktory wykonany jest z widkna szklanego.
Jego instalacja jest bardzo prosta poniewaz wymaga jedynie uzycia
dwusktadnikowego primera a nastepnie aktywowania bandaza przy
pomocy wody. Z powodu niskiej temperatury otoczenia na miejscu
naprawy rozstawiony zostat namiot. Dzieki temu uzyskano witasciwg
temperature - +15C, ktéra zapewnita szybkg polimeryzacje materiatow.
Natozenie osmiu warstw materiatu na dlugosci 400 mm zajeto
przeszkolonym specjalistom okoto dwoch godzin.

REZULTAT

Wykorzystanie kompozytow pozwolito na wykonanie naprawy
bez wytgczania rurociggu z uzycia. Jeszcze tego samego dnia
na utwardzong powtoke materiatu kompozytowego nawinieto izolacje
tasmowg klasy C50 i tym samym zakoniczono naprawe. Wszystkie dane
dotyczgce przeprowadzonego remontu zapisane zostaty w protokole

walidacji naprawy, ktérzy dotgczono do dokumentacji powykonawczej.
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