STUDIUM PRZYPADKU
Dokumentacja naprawy rurociggu przesytowego,
@ | GC WRAP wykonanej przy pomocy materiatdw kompozytowych
REMONT KOROZJI WEWNETRZNEJ NA GAZOCIAGU WYS. CISNIENIA DN 150

Technologia naprawy
opracowana przez
miedzynarodowy zespot
inzynierow

WYDAJNOSC

GC Wrap to najwyzszej jakosci systemy
z widkna szklanego oraz widkna
weglowego stosowane do odnawiania

i przywracania pierwotnej wytrzymatosci
roboczej uszkodzonym lub skorodowanym
rurociggom przesytowym oraz zbiornikom
ci$nieniowym. Dzieki petnej zgodnosci ze
standardami technicznymi ASME PCC-2
oraz ISO TS 24817 mozliwe jest
przedtuzanie okresu eksploatacji nawet

d 50 lat.

ZABEZPIECZANIE RUR

GC Wrap mozna stosowac na tréjnikach,
kolankach oraz oczywiscie prostych
odcinkach rurociggow wszystkich $rednic,
w przestrzeniach otwartych i zamknietych,
na nieregularnych powierzchniach,
wszedzie tam gdzie wymagane jest
wzmocnienie strukturalne materiatu
zbiornika ci$nieniowego lub naprawa
wycieku. Wiasciwosci adhezyjne
materiatow kompozytowych oraz
zastosowanie primera epoxydowego
umozliwiajg jego stosowanie z wigkszoscig
podtozy.

ZGODNOSC Z NORMAMI

GC Wrap to technologia zgodna Ze
standardem technicznym ISO TS 24817,
normami ASME B31, .8, .4, .GiPCC-2 art.
4.1,4.2.1 API 570. Patrz: API 570, rozdziat
8.1.4 — Naprawa bez spawania (w trakcie
eksploataciji). Technologia napraw
materiatami kompozytowymi posiada
aprobate UDT.
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PROBLEM

Operatorzy rurociggdw przesytajgcych gaz ziemny przeprowadzajg
regularne inspekcje w zakresie stanu technicznego infrastruktury.
Protokoty, bedgce rezultatem przeprowadzonej inspekcji sg nastepnie
analizowane pod kgtem doboru technologii naprawy rurociggu lub tez
wymiany danego odcinka (wyciecie i wspawanie). W omawianym
przypadku w rezultacie wykonania badan nieniszczacych rurociggu
wykryto pocienienia scianki wartosci 30% grubosci $cianki — korozja
wewnetrzna na tuku rurociggu o srednicy DN160 mm w obrebie spawu
wystepujgce na dtugosci 300 mm.

ZASTOSOWANE ROZWIAZANIE

Po analizie protokotow podjeto decyzje o wykorzystaniu materiatow
kompozytowych z serii GC Wrap dla naprawy tego defektu. Zgodnie
znormg 1SO 24817 wyliczono dtugos¢ mufy naprawczej na 300 mm
i grubos¢ osiem warstw. Jednak po odstonieciu fragmentu rurociggu
i przeprowadzeniu dodatkowego badania przy pomocy przyrzgdu
do inspekcji ultradzwiekami okazato sie, ze utrata grubosci Scianki
wystepuje na catej dtugosci tuku tj. na odcinku okoto jednego metra. Po
konsultacji z dziatem technicznym Gascontrol Polska sp. z o0.0.
sporzgdzono nowg kalkulacje i dtugos¢ mufy zostata zmieniona na 1200
mm. Nastepnie przeprowadzono piaskowanie (przygotowanie
powierzchni) i przystgpiono do aplikacji kompozytowych materiatéw
naprawczych. Warto wspomnie¢, ze naprawa byla wykonywana
w warunkach bardzo niskiej temperatury (+2C). Aby zapewnic

odpowiednie warunki dla aplikacji

oraz polimeryzacji materiatow
kompozytowych nad wykopem zainstalowano namiot a naprawiany
odcinek rury byt dodatkowo ogrzewany przy pomocy specjalnych mat.
REZULTAT

W ciggu niespetna trzech godzin wykonano przygotowanie powierzchni
(piaskowanie) a nastepnie nawinieto mufe naprawczg z wiokna
szklanego. Dzieki zastosowaniu mat dogrzewajgcych jeszcze tego
samego dnia nawiniety izolacje tasmowa klasy C50. Nastepnego dnia
rano przeprowadzono badanie poroskopem i naprawe zakornczono.
Uzycie kompozytowych materiatbw naprawczych byto najlepszym

wariantem naprawy w danym przypadku, ktéry dodatkowo przedtuzyt

okres eksploatacji rurociggu o 20 lat.
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