STUDIUM PRZYPADKU
Dokumentacja naprawy rurociggu przesytowego,

@ | GC WRAP wykonanej przy pomocy materiatow kompozytowych

WZMOCNIENIE SPAWOW, SRP, WYSOKIE CISNIENIE

Technologia naprawy
opracowana przez
miedzynarodowy zespot
inzynierow

WYDAJINOSC

GC Wrap to najwyzszej jakosci systemy

z widkna szklanego oraz widkna
weglowego stosowane do odnawiania

i przywracania pierwotnej wytrzymatosci
roboczej uszkodzonym lub skorodowanym
rurociggom przesytowym oraz zbiornikom
cisnieniowym. Dzieki petnej zgodnosci ze
standardami technicznymi ASME PCC-2
oraz ISO TS 24817 mozliwe jest
przedtuzanie okresu eksploatacji nawet
do 50 lat.

ZABEZPIECZANIE RUR

GC Wrap mozna stosowa¢ na trojnikach,
kolankach oraz oczywiscie prostych
odcinkach rurociggow wszystkich srednic,
w przestrzeniach otwartych i zamknigtych,
na nieregularnych powierzchniach,
wszedzie tam gdzie wymagane jest
wzmochnienie strukturalne materiatu
zbiornika ci$nieniowego lub naprawa
wycieku. Wiasciwosci adhezyjne
materiatow kompozytowych oraz
zastosowanie primera epoxydowego
umozliwiajg jego stosowanie z wigkszoscig
podtozy.

ZGODNOSC Z NORMAMI

GC Wrap to technologia zgodna Ze
standardem technicznym ISO TS 24817,
normami ASME B31, .8, .4, .GiPCC-2 art.
4.1,4.2.1API 570. Patrz: API 570, rozdziat
8.1.4 — Naprawa bez spawania (w trakcie
eksploataciji). Technologia napraw
materiatami kompozytowymi posiada
aprobate UDT.
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PROBLEM

Degradacja spawéw to powazny problem, ktéry spotykany jest
w codziennej eksploatacji rurociggéw przesylowych gazu ziemnego.
Jest to problem o tyle trudne w naprawie, o ile w wiekszosci przypadkow
naprawy przy wykorzystaniu spawania sg uniemozliwione z powodu
tego, iz gazocigg pracuje pod cisnieniem, z drugiej zas strony
w wiekszosci przypadkéw nie ma mozliwosci wytgczenia rurociggu
z uzytkowania. W naprawach takich przypadkow z pomocg przychodzg
materiaty kompozytowe. Gascontrol Polska sp. z 0.0. dzieki uzyskaniu
certyfikatu TUV na stosowany system wzmocnien GC Wrap oraz
aprobaty technologii naprawczej przez UDT moze wykonywac takie
naprawy (poparte obliczeniami inzynierskimi) na rurociggach

przesytowych, pracujgcych pod cisnieniem roboczym do 10 MPa.

ZASTOSOWANE ROZWIAZANIE

W opisywanym przypadku naprawy nalezato bez wytgczania instalaciji
z uzycia wzmocni¢ spawy na trojniku zamontowanym na rurociggu
o srednicy DN150, pracujgcym pod cisnieniem roboczym 3,5 MPa.
Naprawiana sekcja rurociggu znajdowata sie na terenie stacji
redukcyjno-pomiarowej w wojewodztwie slgskim. Na podstawie danych
z inspekcji rurociggu, ustalono stopien degradacji spawoOw oraz
zaprojektowano  dtugosC naprawy wraz z iloscig  warstw.
Po przygotowaniu  powierzchni  zastosowano dla  wyrownania
wypetiacz epoksydowy a nastepnie owinieto caty trojnik przy pomocy

XX warstw materiatu z widkna szklanego, nasyconego uretanem.

REZULTAT

Wykorzystanie kompozytowych materiatbw naprawczych pozwolito
na przeprowadzenie naprawy bez koniecznosci wytgczania rurociggu
z uzycia. Naprawa wykonana zgodnie ze standardem technicznym ISO

TS 24817 gwarantuje przediuzenie czasu eksploatacji rurociggu

naczas do 20 lat. Gascontrol Polska sp. z 0.0. posiada zespot

wykwalifikowanych specjalistow oraz ponad 50 wykonanych aplikaciji

w zakresie napraw materiatami kompozytowymi.
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