STUDIUM PRZYPADKU

Dokumentacja naprawy rurociggu przesytowego,
wykonanej przy pomocy materiatbw kompozytowych
REMONT KOROZJI ZEWNETRZNEJ NA GAZOCIAGU WYSOKIEGO CISNIENIA DN
379 mm
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Technologia naprawy

opracowana przez PROBLEM

miedzynarodowy zespot
inzynierow

WYDAJNOSC

GC Wrap to najwyzszej jakosci systemy z
wiokna szklanego oraz widkna weglowego
stosowane do odnawiania i przywracania
pierwotnej wytrzymatosci roboczej
uszkodzonym lub skorodowanym
rurociggom przesytowym oraz zbiornikom
cisnieniowym. Dzieki petnej zgodnosci ze
standardami technicznymi ASME PCC-2
oraz ISO TS 24817 mozliwe jest
przedtuzanie okresu eksploatacji nawet do
50 lat.

ZABEZPIECZANIE RUR

GC Wrap mozna stosowa¢ na trojnikach,
kolankach oraz oczywiscie prostych
odcinkach rurociggow wszystkich srednic,
w przestrzeniach otwartych i zamknigtych,
na nieregularnych powierzchniach,
wszedzie tam gdzie wymagane jest
wzmochnienie strukturalne materiatu
zbiornika ci$nieniowego lub naprawa
wycieku. Wiasciwosci adhezyjne
materiatow kompozytowych oraz
zastosowanie primera epoxydowego
umozliwiajg jego stosowanie z wiekszoscig
podtozy.

ZGODNOSC Z NORMAMI

GC Wrap to technologia zgodna Ze
standardem technicznym ISO TS 24817,
normami ASME B31, .8, .4, .GiPCC-2 art.
4.1,4.2.1API 570. Patrz: API 570, rozdziat
8.1.4 — Naprawa bez spawania (w trakcie
eksploataciji). Technologia napraw
materiatami kompozytowymi posiada
aprobate UDT.
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Korozja zewnetrzna to wazne zagadnienie dotyczace eksploatacii
rurociggéow. Wystepowanie wzeréw korozyjnych o gtebokosci powyze;
20% wartosci grubosci Scianki zmusza operatora rurociggu do
obnizenia cisnienia roboczego

lub do wylgczenia rurociggu

z eksploatacji. Warto nadmieni¢, ze zgodnie ze standardem
technicznym ISO TS 24817 jako naprawy typu A (naprawy, gdzie
materiaty kompozytowe stanowig rozwigzanie permanentne) kwalifikuje
sie te defekty korozji zewnetrznej, gdzie pocienienie Scianki jest
mniejsze niz 80% wartosci grubosci scianki lub tez pozostata grubos¢
Scianki to minimum 1 mm. Gascontrol Polska sp. z 0.0. posiada duze
doswiadczenie w naprawach tego typu uszkodzen, wystepujgcych

we wszystkich spotykanych w Polsce typach rurociggéw.

ZASTOSOWANE ROZWIAZANIE

Proces naprawy materiatami kompozytowymi w przypadku wzeréw
korozji zewnetrznej trwale eliminuje dane uszkodzenie i przywraca
oryginalne parametry przesytowe danego rurociggu na okres do 20 lat.

Po ustaleniu miejsca wystepowania wzeréw nastepuje zdjecie izolacji

oraz czyszczenie rurociggu (najbardziej popularng metodag jest

piaskowanie). Nastepnie wzery zostajg zapetnione przy pomocy
dwusktadnikowego wypetniacza, po ktorym na dany odcinek rury

(dlugos¢ naprawy wyznaczana jest na podstawie kalkulacji
inzynierskich wykonywanych zgodnie ze standardem ISO TS 24817)
nanoszony jest primer. Na koniec naprawiany obszar pokrywany jest
materiatem kompozytowym, ktory w przypadku danego remontu byt
bandazem o szerokosci rolki 10 cm, wykonanym z wtokna szklanego

nasaczonego uretanem.

REZULTAT
Materiaty kompozytowe to najszybsza i najbardziej skuteczna metoda
usuwania wzerow korozji zewnetrznej na rurociggach przesytowych.
W danych przypadku 12 sztuk wzerow zostato usunietych w ciggu
jednego dnia przez zespot trzech przeszkolonych technikow. Po
zakonczeniu remontu  materiatami

kompozytowymi naprawiana

powierzchnia zostata pokryta tasmg izolacyjng — zgodnie z zaleceniami
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